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Allgemeine Leitfaden, u.a.: Heute:

Use Case Werkzeug-

— WGP (2019): Kl in der Produktion Kinstliche Intelligenz verschleiBbestimmung
erschlief3en fur Unternehmen

— Mittelstand 4.0-Kompetenzzentrum (2020): Kunstliche
Intelligenz flr den Mittelstand — ein Praxisleitfaden

— VDMA (2020): Leitfaden Kiinstliche Intelligenz —
Potenziale und Umsetzungen im Mittelstand

— acatech (2021): Kunstliche Intelligenz zur Umsetzung von
Industrie 4.0 im Mittelstand

— BMWK (2019): Technologieszenario ,Kunstliche Intelligenz
in der Industrie 4.0°
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—Uberwachung spart Kosten
(Im Beispiel ca. 25 %)

—... Ist aber:
— parametrierungsintensiv
— Anwendungsspezifisch

- 1.d.R. nur fr Vision:
Serienfertigung wirtschaftlich anlernfreie /-arme Uberwachung
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— Austausch von Modellen

—Herausforderung:

maschinenubergreifend
aussagekraftige Modelle

[IP-Ecosphere - Symposium -

19.09.2023 -

ﬁ' Losungsansatz: Wissenstransfer
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Input: Kurzzeit Fourier- Output:
Prozesssignale Transformation (STFT) Modell Verschleildzustand
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A — Beispiel Prozesssegment
— 6.418 Prozesssegmente mit Label inkl. Label:
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— Entspricht Stand-
zeitgenauigkeit
von ca. =8 min.

- ML erzeugt

aussagekraftiges

Modell

IIP-Ecosphere - Symposium -

DMG Mori
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DMG Mori
HSC 55 linear

I

Schatzung

l

DMG Mori
Milltap 700

N
o
(@

’

Max. Fehler emax = 256pm

RMSE: 13,9 pm

|

Tatsachliche
Verschleilmarken-

4 I.erhax

atzungen

9

/\ '
_'/ ' e Fehlerfreie Schatzungen

Bestimmte VerschleiRmb. VB

19.09.2023 -

: 50 100 um 200
breite VB Tatsachliche VerschleiRmarkenbreite VB
Tobias Stiehl © lIP-Ecosphere Konsortium 8




lIP-Ecosphere
e ——

— Mehr Quellmaschinen fordern
Ubertragbarkeit

— Vermutung:
Ziel dominiert Genauigkeit

- Ubertragbarkeit eingeschrankt
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— Saliency-Maps: X< T

Zeigen, wie stark
Bildbereiche den Output
beeinflussen

Besonders relevant:

— Kraft F,

9. — Bereich <200 Hz

5 — Bereich vor Eingriff
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- Ruckschluss auf Sensoren,
Ubertragungsraten,
Datenverarbeitung etc.
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Leistungsfahigkeit VerschleiBbestimmung
— Transferierbares Modell 5
— Hinweise zum Systemdesign kHz- Saliency Map

Voraussetzungen

— Vorstrukturierte Daten

— KI-Expertise

— Klare (anwendungsspez.) Randbedingungen
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Grenzen
— Ubertragbarkeit
— Nachvollziehbarkeit Fehlermuster

[DMG Mori AG]
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Danke fur Ihre Aufmerksamkeuit!





